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Abrege 


The measure is a section (1) marked with a graduated scale (20). The ends of the section are closed by 
identical stoppers (13,14) with projections (17). The stops have corresponding cutouts (11) and the heel 
stop is held by engaging the projection in this. The toe stop slides along the section and the projection 
on the other stopper (14) forms a stop for it. 
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DISPOSITIF DE MESURE DE LA LONGUEUR D'UNE CHAUSSURE DE SKI. 

Dispos'itif de mesure de la longueur d'une chaussure 
de ski a semelle norrnalisee, constitue d'un profile (1) muni 
a ses extremites de deux bouchons identiques (13, 14) et 
portant deux butees de mesure identiques (4, 5) presentant 
une decoupe (11). L'une (4) de ces butees est fixe, immobi- 
lisee par I'engagement d'une saillie (17) d'un bouchon dans 
sa decoupe (11), I'autre (5) des butees pouvant coulisser 
sur ie profile en face d'une echelle (20), la saillie (17) de 
I'autre bouchon lui servant de butee de fin de course. 

L'utilisation de deux butees identiques reduit sensible- 
ment ie cout de fabrication. 
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L r invention a pour objet -.un dispositif de mesure de la 
longueur d 1 une ch'aussure de ski a semelle normalisee, 
constitue essentiellement d 1 un profile muni d 1 une 
echelle graduee affichant les reglages a effectuer sur 
la butee et la talonniere d * une fixation de ski et 
portant une butee de mesure fixe a 1 1 une de ses 
extremites et * une butee de mesure mobile 
longitudinalement sur ledit profile, ce profile etant 
ferme par un bouchon a au moins l'une de ses 
extremites . 

De tels dispositifs sont utilises essentiellement par 
les detaillants et les services de location pour les 
skis fournis en location. Dans ce cas il est judicieux 
de pouvoir proceder rapidement a un reglage de la 
fixation en fonction de la longueur de la semelle des 
chaussures du client. Dans les dispositifs connus, la 
butee fixe se differencie de la butee mobile, cette 
differentiation correspondant d 1 une maniere logique a 
la difference des fonctions, la butee fixe etant congue 
de maniere a pouvoir etre fixee sur le profile, tandis 
que la -butee mobile presente une forme destinee a 
permettre son coulissement sur le profile. Les butees 
etant en plastique injecte, cette logique" necessite 
evidemment la construction de deux moules differents. 
Or, le prix de revient d'un moule est sans rapport avec 
le cout de la matiere plastique constituant une butee. 
Si de tels dispositifs de mesure etaient fabriques en 
tres grande serie, le cout de deux moules seraient 
rapidement amorti. Toutefois, de tels dispositifs de 
mesure n' etant livres qu'aux detaillants et aux loueurs 
de skis, le nombre de pieces fabriquees est 
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relativement faible, de telle,, sorte que le cout des 
moules est difficile a amortir. 

La. presente invention a pour but de reduire d'une 
maniere consequente le poids du cout des moules sur le 
prix de revient des dispositifs de mesure susceptibles 
d'etre ecoules. 



Dans ce but, le di.spositif.de mesure selon 1 ! invention 
est cara.cterise en ce que le profile est ferine a ses 
deux extremites par deux bouchons identiques presentant 
au moins une partie saillante depassant la section du 
profile dans une direction perpendiculaire a 1 1 axe du 
profile et que les deux butees de mesure sont 
constitutes de pieces en plastique identiques 
conformees de maniere a pouvoir coulisser sur. le 
profile et presentant au moins une decoupe de forme 
conj.uguee a la partie saillante des bouchons, 1 1 une des 
butees de mesure etant immobiiisee sur le profile par 
1 T engagement . de ladite partie saillante de 1 1 un des 
bouchons dans la decoupe de ladite butee, la partie 
saillante de 1' autre bouchon formant butee de fin de 
course pour 1' autre butee de mesure, mobile. 

Ainsi, la meme butee peut etre utilisee 'soit come 
butee fixe, soit comme butee mobile. 

La decoupe de la butee mobile peut etre avantageusement 
pourvue .d'une loupe facilitant la lecture de 
1 1 information fournie par l'echelle. 
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Le dessin annexe represents, a titre d'exemple, un mode 
d 1 execution de 1' invention. 

La figure 1 represente le dispositif avant mise en 
place de la butee fixe sur le profile. 

La figure 2 est une vue en coupe transversale selon II- 
II de la butee fixe. 

La figure 3 est une vue en coupe selon III-III de la 
butee fixe. 

La figure 4 represente le dispositif de mesure equipe 
de ses butees de mesure, la loupe equipant la butee 
mobile etant representee separee de la butee. 

Le dispositif represente comprend un profile 1, par 
exemple en aluminium, de section' de forme oblongue et 
dont les cotes arrondis presentent chacun une rainure 
longitudinale 2. La face superieure plane de ce profile 
presente une large rainure 3 portant une echelle 20 
presentant les lettres . O, A, B, ...G, en face des 
graduations, ces lettres correspondant aux lettres que 
l'on trouve sur les - fixations ou les skis de location. 

Sur le profile 1 sont montees deux butees de mesure 
identiques 4 et 5 en matiere plastique injectee. Ces 
butees de mesure presentent une face . inf erieure 6 
epousant la partie superieure du profil du profile 1 et 
se prolongeant, de chaque cote de la butee de mesure, 
par deux ailes 7 et 8 . Sur les faces interieures de ces 
ailes sont formees des nervures 9 et 10 s 1 etendant sur 
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une partie de la longueur de la butee. Ces nervures 9 
et 10 s'engagent librement dans les rainures 2 du 
profile 1 pour retenir les butees sur le profile. Les 
butees de mesure presentent en outre une decoupe 11 de 
5 section rectangulaire s ' etendant sur toute la hauteur 
de la butee de mesure et allant en s'evasant vers le 
haut a partir d'une certaine hauteur, Les butees de 
mesure presentent en outre une face verticale 
cylindrique concave 12 adaptee a la forme des 
10 extremites d'une semelle de chaussure de ski normalisee 

Les extremites du profile 1 sont en outre munie de 
bouchons identiques 13 et 14 prolongeant le profile, 
sauf en ce qui concerne les rainures 2, et fixes chacun 
15 au profile par deux vis 15 et 16. Les bouchons 
presentent une partie profilee saillante 17 faisant 
saillie au-dessus du fond de la rainure 3 du profile 1. 
La forme de cette partie saillante 17 est conjuguee a 
la forme de la section des decoupes 11. 

20 

L* assemblage du dispositif de mesure s'effectue comme 
suit : 

Les bouchons 13 et 14 sont tout d'abord fixes aux 
25 extremites du profile 1. Les butees de mesure 4 et 5 
sont ensuite montees sur le profile 1 en exergant une 
pression sur ces butees de maniere a ecarter 
elastiquement leurs ailes 7 et 8 qui se detendent lors 
de I 1 engagement de leurs nervures 9 et 10 dans les 
30 rainures 2 du profile. " La butee mobile 5 est 
solidarisee au profile en un point quelconque du 
profile, en avant du bouchon 14. La butee fixe 4 est 
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par contre engagee a cheval sur le bouchon 13 de telle 
maniere que la partie saillante 17 de ce bouchon 
. s ' engage dans la decoupe 11 de la butee 4 en fixant 
celle-ci. Les bouchons 13 et 14 etant depourvus de 
5 rainure, c 1 est la raison pour laquelle les nervures 9 
et 10 des butees de mesure . sont interrompues de telle 
maniere que la partie des faces internes des ailes 7 et 
8 venant de chaque cote du bouchon 13 est lisse. La 
butee de mesure 5 reste par contre mobile le long du 
10 profile 1 sur lequel elle est parfaitement guidee par 
l 1 engagement mutuel de la face inferieure 6 de la butee 
et du profile 1. Sa course est limitee par la partie 
saillante 17 du bouchon 14 qui joue don~c le . role de 
butee de fin de course. 

15 

On remarquera qu'il est bien entendu possible d'enfiler 
axialement la butee mobile 5 sur le profile 1 avant la 
fixation du bouchon 14. 

20 La decoupe 11 de la butee mobile 5 est avantageusement 
equipee d 1 une loupe 18 fixee dans la decoupe 11 par 
tout moyen connu. 

Le profile, les butees de mesure et les bouchons 
25 pourraient bien entendu presenter une forme differente 
de la forme representee au dessin. La decoupe de 
fixation, respectivement de lecture pourrait etre 
disposee d'une autre maniere sur les butees de mesure, 
par exemple de cote. Dans ce cas, une seconde decoupe 
30 pourrait etre prevue de l f autre cote, cette decoupe 
cooperant avec une seconde saillie du bouchon. 
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- RE VEND I CATIONS . 

1. Dispositif de mesure de la longueur d'une. chaussure 
de ski a semelle normalisee, constitue essentiellement 

5 ,d'un profile (1) muni d'une echelle graduee (20) 
affichant les reglages a effectuer sur la butee et la 
talonniere d'une fixation, et portant une butee de 
mesure fixe (4) a 1 1 une de ses extremites et une butee 
de mesure (5) mobile longitudinalement sur ledit 

10 profile, ce profile etant ferme par un bouchon (13, 14) 
a au moins une de ses extremites, caracterise en ce que 
ledit profile (1) est ferme & ses deux extremites par 
deux bouchons identiques (13, 14) presentant au moins 
une partie saillante (17) depassant la section du 

15 profile dans une direction perpendiculaire a 1 1 axe du 
profile et que les deux butees de mesure (4, 5) sont 
constitutes de pieces en plastique identiques 
conformees de maniere a pouvoir coulisser sur le 
profile et presentant au moins une decoupe (11) de 

20 forme conjuguee a la partie saillante (17) des 
bouchons, 1 9 une des butees de mesure (4) etant 
immobilisee sur le profile par 1 9 engagement de ladite 
partie saillante (17) de 1 r un des bouchons dans la 
decoupe (11) de ladite butee, la partie saillante .( 17 ) 

25 de 1 1 autre bouchon formant butee de fin de course pour 
l'autre butee de mesure, mobile (5). 

2. Dispositif de mesure selon la revendication 1, 
caracterise en ce que la decoupe de- la butee mobile est 

30 munie d'une loupe (18). 
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